Se recogen a continuacion la capacidad de tratamiento de la planta:

MATERIAL FASE 1 FASE 2 FASE 3
FORM (t/afio) 32.000 63.000 94.000
MET producido (t/afio) 12.000 24.000 35.000
Rechazo (t/afo) 8.000 16.000 24.000
Biogas producido 2,25-28 45-56 7-84
(millones de m3/afio)
Potencia motoresMW 0,7 -0,85 15-20 25-35
Clasificacion:
Dias de trabajo semana 5
Dias de trabajo afo 250
Capacidad de tratamiento:

FASE 1
- 1lineade 18 t/h.
- 1 turno de 7 horas efectivas.
- 126 t/d y 32.000 t/afio.

FASE 2
- 1lineade 18 t/h.
- 2 turno de 7 horas efectivas.
- 252 t/dia'y 63.000 t/afio.

FASE 3
- 2 lineas de 18 t/h.
- 1,5 turnos de 7 horas efectivas.
- 378 t/dia'y 94.000 t/afio.

4.- DESCRIPCION DEL PROCESO.

Se describen a continuacion las caracteristicas minimas que retne la
Planta de Metanizacion.

RECEPCION DE LOS RESIDUOS: PESAJE Y ALMACENAJE.
Pesgje

La FORM (procedentes de recogida selectiva) se transporta mediante
camiones que son pesados en la entrada de la instalacion en la bascula general
del Areade Can Canut.

Almacenagje

El amacengje se realiza en un foso de descarga con la capacidad sufi-
ciente de almacén.

ALIMENTACION DE LOS RESIDUOS.

Los residuos se aimentan a proceso mediante pulpo de descarga en una
tolva sobre un alimentador tipo panzer de lamas.

CLASIFICACION.
Dada |a existencia de una linea que a continuacion se describe.

Los residuos pasan a través de una cabina de preseleccion donde se reti-
ran aquellas fracciones que pueden interferir en la clasificacion posterior.

Esté preclasificacion se realiza de forma manual y principalmente sobre
residuos voluminosos, papel, cartén, film de gran tamafio y vidrio entero.

Una vez retirados estos elementos perturbadores |os residuos se dirigen a
un tromel donde son filtrados a un tamafio de 80 mm para conseguir una frac-
cién organica con lamenor cantidad posible de contaminantes.

Sobre esta fraccion <80 mm se realiza una separacion de los metal es férri-
cos mediante un separador magnético y de materiales no férricos mediante un
separador de Foucault. Sin embargo, se prevé una cabina de seleccion para la
separacion de algin material extrafio que lleve esta corriente. El rechazo no
valorizable materialmente se destina a la planta incineradora con recuperacién
energética.

Sobre la fraccion de > 80mm se realiza una separacion manual.

Los diferentes materiales clasificados se dirigen, a través de una tolva, a
su lugar de almacenaje intermedio antes de su preparacién para su expedicion.

Este almacén intermedio esta localizado debajo la cabina de seleccion y
consiste en unos tromeles de hormigdn, desde donde una pala cargadora los
empuje ala cinta de alimentacion de la prensa de material recuperado.

La chatarra magnética se recoge sobre una cinta que la dirige a su prensa
especifica

L os rechazos de la clasificacion de materiales se dirigen a unos autocom-
pactadores abiertos para su expedicion.

METANIZACION.
Almacén pulmon.

Dado que el proceso de metanizacion funciona las 24 horas sobre 24 h., 7
dias a la semana, se ha establecido un sistema pulmén de almacén ya que la
Planta de clasificacion funciona exclusivamente durante 5 dias sobre 7 dias.

A partir del almacén pulmdn, el sistema de metanizacion funciona duran-
te las 24 horas del dia de forma continuada.

El criterio de disefio de los almacenes pulmon (suelo movil) es el de poder
almacenar sin problemas la cantidad de materia orgénica correspondiente a dos
dias (fin de semana o vacaciones)

L os amacenes pulman son cerrados con un sistema de extraccion de aire
e incorporan un sistema de transporte hasta los tanques de mezcla himeda del
residuo.

Mezcla himeda

Para obtener un sustrato capaz de ser bombeado sin problemas'y con unos
menores problemas de abrasion sobre los conductos, se mezcla el residuo soli-
do con agua recirculada del proceso de digestion hasta obtener un contenido del
10 — 15 % en sustancia seca a la entrada de los digestores.

El agua utilizada en la mezcla himeda proviene de la recirculacion del
digestor

El tanque de mezcla hiimeda permite una mezcla continuay homogénea
delafraccién organica con agua de proceso. Lamezcla se realiza bombeando la
suspension de sustrato através del conducto de recirculacion utilizando bombas
que se encuentran redundadas. Esta recirculacion se realiza con agua del propio
digestor

Unavez realizadala mezcla himeda se implanta un sistema de separacion
de arena paraimpedir su entrada a digestor (desarenador).

L a suspension de sustrato es conducida desde el tanque de mezcla hime-
daal sistema de digestion.

En estd nave se sitlia una tolva para facilitar la descarga a bunquer de
lodos de EDAR y otros residuos orgénicos liquidos y/o pastosos que no tengan
necesidad de pretratamiento.

Digestion anaerobia

El material permaneceraen el interior del/de los digestor/es entre 15 y 20
dias.

El material en el interior del digestor es agitado mediante reinyeccion de
biogés o recirculando sdlidos al interior del digestor.

El biogas producido por descomposicion anaerobia sube a través del sus-
trato dentro del digestor y se recoge en lazona del techo. Desde aqui es condu-
cido mediante una pequefia presion positiva hasta el colector de recogida de bio-
gés para su tratamiento.

El digestor esta protegido contra exceso de presion o presion insuficiente
mediante un sistema de control de presion. Los digestores incorporan asi
mismo, un sensor de nivel para evitar sobrecargas.





