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Capacidades y criterios de evaluación:

C1: Interpretar y seleccionar la información técnica necesaria para el control de la 
producción en industrias de mobiliario y procesar la documentación-tipo que se precisa 
para su distribución.
CE1.1 Ordenar la documentación de acuerdo con distintos criterios –distribución, 
asignación, aplicación–.
CE1.2 A partir de un supuesto de fabricación de una serie o lote de un producto de 
madera, mueble o corcho, y teniendo disponible la información técnica del producto y del 
proceso, cumplimentar la documentación necesaria para el control de la producción:

-  Planos de las piezas, subconjuntos y conjuntos.
-  Lista caracterizada de los materiales necesarios.
-  Ficha-tipo de trabajo.
-  Orden-tipo de fabricación.

CE1.3 Aplicar soluciones informáticas para el tratamiento de los documentos de gestión 
y control de la producción.

C2: Controlar las operaciones de despiece, maquinado, lijado y acabado en el proceso 
productivo de fabricación de muebles, el manejo de los equipos disponibles y el 
almacenamiento de los productos terminados.
CE2.1 En un caso práctico de fabricación de muebles debidamente  caracterizado:

- Reconocer la secuencia de operaciones que componen el proceso productivo y 
asociar a cada una los equipos necesarios.

- Enumerar los parámetros a controlar, sus valores adecuados y las actuaciones 
a realizar en caso de desviaciones.

- Poner a punto las máquinas que intervienen en el proceso efectuando la limpieza, 
los reglajes y cambios de formatos necesarios.

- Revisar las características de los productos iniciales que entran a formar parte del 
proceso para comprobar su idoneidad, así como la calidad del producto acabado.

- Llevar a cabo el arranque y parada de la línea o equipos siguiendo la secuencia 
de operaciones establecida.

- Controlar la buena marcha del proceso realizando las pruebas y comprobaciones  
establecidas y actuando correctamente en respuesta a las mediciones 
obtenidas.

- Recoger y trasladar los restos de materiales y productos desechados en los 
controles de calidad de forma que se eviten acumulaciones indeseables.

- Adoptar las medidas especícas de higiene y seguridad en la manipulación de 
los productos y manejo de las máquinas y equipos.

C3: Analizar los sistemas y procesos de fabricación automatizada empleados en las 
industrias de madera, mueble y corcho, relacionando las distintas fases con los 
materiales, máquinas, instalaciones y productos de salida.
CE3.1 Identicar y comparar los sistemas de fabricación exibles –series discontinuas– 
con los convencionales –series continuas o ilimitadas–.
CE3.2 Denir la conguración básica de un sistema de fabricación exible, 
representando el mismo mediante dibujos y esquemas.
CE3.3 Enumerar los métodos de concepción y fabricación asistida por ordenador 
–CAD/CAM–, indicando su aplicación en los diferentes procesos productivos de las 
industrias de madera, mueble y corcho.
CE3.4 Describir el equipamiento –máquinas complejas, cadenas de máquinas, 
control numérico– y características básicas –prestaciones, limitaciones, ventajas, 
inconvenientes– de un taller exible de fabricación.
CE3.5 Reconocer los principales elementos empleados en la fabricación exible y 
automatizada –ordenadores, autómatas programables–.
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